\ HOBA RT’ TEHNIKA PRANJA
FTPi | FTNi

product
design award

3

German
Design Award

=7
reddot award 2014

winner

WINNER 2015



BOLJE ILI NAJBOLJE - TO JE VAS IZBOR!

PROFI-LINIJA

PROFI-LINIJA — sve §to je potrebno za profesionalno
pranje posuda. Uspesna serija proizvoda iz HOBART-a
se moze naci u akciji gde god je potrebno pravo
profesionalno pranje prljavog posuda. Kombinuje efi
kasnu tehniku ispiranja sa vrhunskim pogodnostima

za operatere i niskim operativnim tro§kovima. Brojna
opcionalna oprema €ini PROFI-LINIJU prikladnim
reSenjem za pranje posuda za Sirok spektar koriS¢enja.

PREMAX-LINIJA

PREMAX-LINIJA je pravi model za sve koji zele vise.
Zato Sto PREMAX postavlja standarde u svim oblastima:
minimalni operativni trodkovi i impresivne olakSice za
operatere, kombinovane sa maksimalnim uc¢inkom.
PREMAX-LINIJA je najekonomi€nija i najinovativnija
linija masina za pranje posuda na trzistu. Kao dodatak
karakteristikama PROF! modela, PREMAX osvaja
korisnike svojim jedinstvenim karakteristikama i
predstavlja idealnog partnera za najviSe standarde

u savrS§enom pranju posuda.

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV
Ekskluzivne PREMAX-karakteristike obelezene su
ovim natpisom na zlatnoj podlozi.



TEHNIKA PRANJA
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VRHUNSKA EFIKASNOST | SAVRSENA ORGANIZACIJA

Tracne masine za pranje posuda moraju prati velike Radi olakSanog rada operatera tacne se na izlazu iz
koli¢ine posuda u kratkom vremenu. |z tog razloga masine automatski slazu jedna na drugu. Opcionalnom
je uravnotezeni odnos izmedu potrebnog prostora i organizacijom pranja twinLINE postiZze se vremenska
ekonomignosti masine izuzetno vazan. Kompanija usteda do 30 % uz istovremeno smanjenje

HOBART svojom inovativnom i jedinstvenom troSkova poslovanja. Ekonomi¢nost i

organizacijom pranja twinLINE nudi odgovarajuce efikasnost kod sistema twinLINE idu ruku

reSenje za tu problematiku kao i za zahteve koje moraju pod ruku s visokim nivoom kvaliteta.

ispuniti trane masine za pranje posuda u praksi.

TWINLINE ORGANIZACIJA PRANJA
Patentirana organizacija pranja twinLINE omogucava VASE PREDNOST‘

Do 30 % vremens
Maksimaina fleksibil
Porast kapaciteta 22

u organizacionom procesx,f )
roizvodne linije

tretmanu posuda

ke ustede
ost primenom u obe P

n
hvaljujuci inovativhom

korisnicima pranje posudja i paralelno ispiranje tacni na

zasebnoj pokretnoj traci, bez istovremenog povecanja

gabarita masSine. Ovo inovativno reSenje ubrzava radni

proces i ujedno znacajno povecava kapacitet masine.
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EKONOMICNOST

50PERCENT ISPIRANJE SVEZOM VODOM

Glavni zadatak ispiranja svezom vodom je uklanjanje
ostataka sredstva za pranje. Raspodela sveze vode

na posudu odlucujuca je za koli€inu potroSene

vode. Ispiranje svezom vodom 50PERCENT kod

linjje PREMAX funkcioniSe sa specijalnim preciznim
mlaznicama koje rasprsuju svezu vodu za ispiranje
stvarajuci finu vodenu zavesu, od koje na posudu
nastaje tanak vodeni sloj. Primenom optimizovane
raspodele vode taj mikronski tanak sloj dovoljan je za
uklanjanje ostataka sredstva za pranje sa posuda. Uz
uobicajeno ispiranje odozgo i odozdo ispiranje svezom
vodom 50PERCENT dodatno prska vodu na posude

i sa strane. Optimalni raspored mlaznica omoguc¢ava
precizno poprskavanje posuda. Ispiranje svezom vodom
50PERCENT smanjuje koli¢inu potrebne sveze vode ¢ak
do 65 %. Usled toga smanjuje se i potrosnja sredstva za
ispiranje kao i utrosak energije u odgovaraju¢em obimu.
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TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUPA

LOW-CHEM SISTEM STEDNJE SREDSTVA ZA PRANJE
Hemijsko sredstvo za CiS¢enje dozira se neposredno

u rezervoar za pranje. Voda za pranje se pomoc¢u
dodavanja sveZe vode iz ispiranja neprekidno regenerise.
Za dodatu svezu vodu treba pridodati i odgovarajucu
koli€inu sredstva za pranje. Patentirani sistem Stednje
sredstva za pranje uvodi kod linije PREMAX 75 |

sveze vode (
regeneracije vode za pranje. Mlaznica za pretpranje vec
unapred ispira rastvor sredstva za pranje sa posuda i
vraca ga preko odvodnih limova ponovo u rezervoar za
pranje. Doziranje deterdZenta odgovara koli€ini vode za
regeneraciju. Sistem za Stednju na taj nacin kod linije
PREMAX smanjuje potrosnju sredstva za pranje naspram
uobi€ajenih sistema ¢ak do 80 % ( 170 %).

:100 1) u rezervoar za pranje radi

TOP-TEMP UPRAVLJANJE ENERGIJOM
Uobic¢ajene masine za pranje posuda gube oko

80 % uvedene energije osetljivim i stalnim toplotnim
zraenjem. Znacajan uticaj imaju ispiranje svezom
vodom kao i izjednaCavanje vazduha i temperature
izmedu masinskih zona. Posledice su previsoka
potroSnja energije i uvecano optereéenje prostorije
vodenom parom. Uz patentirani i serijski sistem
upravljanja energijom izbegava se nastanak gubitaka.
Pritom se vru¢im masinskim zonama prikljucuju i hladnije
zone poput pretpranja i suSenja. Nastaje temperaturna
barijera i izmena vazduha se moze odvijati samo jo$
unutar masine. Sistem upravljanja energijom umanjuje
gubitke energije za do 30 %.

04|05
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EKONOMICNOST

CLIMATE SISTEM ZA USTEDU ENERGIJE
Primena energije je neophodna kako bi se osigurao

stabilan temperaturni balans u masini za pranje posuda.

Samo tako se mogu postiéi trajno dobri, higijenski
rezultati pranja. Energiju pritom treba Koristiti Sto

je efikasnije moguce, kako bi se gubici koji nastaju
usled izduvnog vazduha sveli na minimum. Inovativni
sistem ustede energije CLIMATE sprecava gubitak
energije i tako umanjuje troskove rada masine. Energija
toplog izduvnog vazduha neprekidno se dovodi

nazad do masine. Na taj naCin moze da se ustedi do

8 kWh. Inovativni sistem ustede energije CLIMATE je
ekonomican i ekoloski sa stanovista klijenata.

GREEN?
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CLIMATE-PRO SISTEM ZA USTEDU ENERGIJE
Samo inovativni energetski sistemi ispunjavaju najvise
zahteve ekonomicnosti i energetske efikasnosti.
Energetski sistem CLIMATE-PRO proizvoda¢a HOBART
u potpunosti ispunjava te zahteve. Sva toplotna energija
koja se nalazi u izduvnom vazduhu se vraéa i ukljuduje
u proces pranja. Uz postovanje standarda VDI 2052
istovremeno se poboljSava klima prostorije zbog stalno
niskih temperatura izduvnog vazduha. Sistem ustede
energije CLIMATE-PRO ne samo da znac¢ajno umanjuje
potrosnju energije masine, nego i troskove rada koji od
toga zavise. Na taj nain moze da se ustedi do 22 kWh.
Klijenti ne mogu jednostavnije ustedeti svoj novac.

Ukupni energetskl trofkovi

STEDITE NOVAC U SVAKOJ SEKUNDI!

100,000 €
BO.0D0 €
60.000 €

20,000 €

AA0E CLIMATE-PRO

OE
ol 2 3 4 5
» AMORTIZACIJA
! ULAGANJA U CLIMATE-PRO

s 3

F ] a8 10
Vreme rada u godinama
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REZULTAT PRANJA

HOT-TEMP PRANJE

Pranje je rezultat kombinovanog dejstva temperature,
vremena, mehanickog dejstva i hemijskih sredstava.
Temperatura vode ima najveci uticaj na rezultat pranja,
mnogo veci od pritiska pranja. Konvencionalne tracne
masine za pranje posudja peru posudje na priblizno

60 C. HOT-TEMP pranje iz PREMAX-linije pere na
pocetnoj temperaturi od priblizno 67 C. To dovodi

do znacajnog povecavanja efikasnosti deterdzenta -
posudije se brze pere, cime se potvrdjuje da smo vodeci
proizvodjaci u industriji masina za pranje posudja.
HOT-TEMP pranje povecava kapacitet masine do 40%.
Istovremeno to znaci da masina zauzima manje prostora.

Tempeaiuta i posink
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Bl FREMAXR {proces u sklisdu sa DIN 10510)

TRI-RINSE ISPIRANJE

Patentirani trostruki sistem ispiranja TRI-RINSE sastoji

se iz mlaznice za pripremno ispiranje, zone za ispiranje
pumpom i zone za zavrsno ispiranje svezom vodom. Nova
mlaznica za pripremno ispiranje ispira posude pre ulaska
u zonu ispiranja pumpom. Ona ispira rastvor sredstva za
pranje sa posuda. Voda se preko odvodnih limova vraca
nazad u rezervoar za pranje. Potrebna koli¢ina sredstva
za kasnije ispiranje pumpom svedena je na minimum.

DIRECT TRANSPORTNA TRAKA

Polozaj posuda u masini utiCe na to da li rastvor sredstva
za pranje dospeva direktno na posude. Tacna moze tako da
zakloni tanjir, pa ¢e se on prskati samo posredno i to vodom
koja se odbija od ostalog posuda i sadrzi tek neznatnu
koli¢inu rastvora sredstva za pranje. Patentirana pokretna
traka DIRECT spre€ava postojanje mesta skrivenih od
prskanja. Voda se dinamicki direktno nanosi na svaki
komad posuda. Pokretna traka DIRECT optimizuje u€inak
pranja i pri nehomogenom rasporedu posuda u masini.

TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUPA

CONTACT-PLUS SISTEM PRANJA

Udar s vodom pranja pomocu ruku pranja predstavlja,
pored temperature, glavni faktor koji utice na rezultat
pranja. Preciznost mlaznica pod sirokim uglom
omogucava smanjivanje razmaka medju rukama pranja.
Ruke pranja su pozicionirane vrlo blizu jedna drugoj i
tako postizu pun ucinak ciscenja. U kombinaciji sa 65%
sirim mlazovima pranja, nova konfiguracija mlaznica
sirokog ugla pere posudje dva puta po ruci pranja. U
PREMAX-iniji, 13 ruku pranja ( : 11) patentiranog

sistema pranja CONTACT-PLUS obezbedjuju optimalan
rezultat pranja zahvaljujuci znacajnom povecanju
vremena aktivnog kontakta.

RO-L UREDAJ NA BAZI POVRATNE OSMOZE
Zahtevi za higijenskim rezultatima ¢iScenja bez
ostavljanja mrlja neprekidno rastu. Opcionalni uredaj

na bazi povratne osmoze RO-L kompanije HOBART
predstavlja optimalno resenje za poboljSane rezultate
pranja. Zahvaljuju¢i najmodernijoj tehnici membrana

i filtera, iz vode se neprekidno izvlace svi sadrzani
minerali. Tako se trajno garantuje higijenski besprekoran
i blistav rezultat pranja. Uredaj na bazi povratne osmoze
RO-L moze se fleksibilno i ugodno postaviti u zasebno
kuciSte masine za pranje posuda ili ve¢ prema zelji
integrisati tako da Stedi prostor. Pouzdano, higijenski

i bez mrlja - inovativno reSenje se zove uredaj na bazi
povratne osmoze RO-L.
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SENSOTRONIC

INTELIGENTNI SISTEM PRANJA

BEST-START KONTROLA SISTEMA

Svaki put kada se masina ponovo puni, automatski

se kontroliSu ispravnost i polozaj komponenata koje

su bitne za higijenu i sistem pranja, kao $to je sistem
grejanja, pumpe, ruke pranja i filterski sistemi. Osim
toga, zahvaljujuci inovativhom sistemu za proveru

rada pumpi, kontrola sistema konstantno nadzire i
ispravnost svake pojedinacne pumpe za pranje. Status
koji detektuje patentirani modul kontrole sistema, kod
linjje PREMAX jasno se i u boji prikazuje na senzorskom
ekranu upravljacke jedinice. Odstupanja od zadatog
stanja operateru se jednoznacno prikazuju simbolom

i slovima. U slu¢aju odstupanja inteligentni sistem
automatski predlaze mere korekcije.

SHINE PROGRAM PRANJA PRIBORA ZA JELO
Cicenje pribora za jelo u praksi se pokazalo kao poseban
izazov. Neophodno je mnostvo radnih koraka, kao Sto

su prikupljanje i potapanje pribora za jelo, ¢ime se Cesto
otezava sam tok postupka pranja. Opcionalni program
pranja pribora za jelo nudi savrSen odgovor. Uz posebno
osmisljene korpe za pribor za jelo i inteligentne senzore

u masini, pribor se automatski prepoznaje. Masina se
samostalno prilagodava parametrima pranja i ispiranja
tako da se mozZe dostic¢i optimalni rezultat pranja pribora za

jelo. Inovativni program pranja pribora za jelo predstavlja
idealno resenje za nesmetano odvijanje
procesa pranja. Zahvaljuju¢i najmodernijoj
tehnologiji, rezultat pranja se poboljSava,
a automatizacija rasterecuje osoblje.

TEHNIKA PRANJA

| FTNi

AQUA-ADAPT UPRAVLJANJE POTROSNJOM VODE
U savremenim sistemima pranja posuda obi¢no se
ruéno moze odabrati jedna od viSe brzina. To se obavlja
u zavisnosti od koli¢ine posuda, stepena zaprljanosti ili
raspolozivog vremena za pranje. Patentiranim sistemom
upravljanja potroSnjom vode utroSak sveze vode po
satu automatski se prilagodava odabranoj transportnoj
brzini. Koli¢ina vode po metru masine uvek je optimalna.
U sistemima za pranje posuda koji raspolazu trakom za
vracanje tacni brzina i potroSnja sveze vode reguliSu se
automatski. Kod modela sa dva rezervoara za pranje
jedan od njih ostaje toliko dugo u stanju ¢ekanja, dok
kapacitet sistema nije u potpunosti iskoriSc¢en. Na taj
nacin se pri niskoj brzini masine izbegava nepotrebno
visoka potrosnja vode.

SENSO-SPACE PREPOZNAVANJE PRAZNIH PREGRADA
Diskontinualni dotok posuda za vreme procesa pranja
dovodi do delimi¢ne neiskoriS¢enosti masine.

Izmedu posuda ostaje prazan prostor. U proseku,
zavisno od slu¢aja, oko 30 do 40 % pregrada tokom
celokupnog vremena pranja ostaje prazno. Patentirano
prepoznavanje praznih pregrada automatski prepoznaje
takve praznine i odmah reguliSe potroSnju sveZe vode,
svodeci je na neophodni minimum. Higijenski
besprekorni rezultat pranja time je i dalje
zagarantovan, a potroSnja vode, energije i
hemikalija se smanjuju.

08|09
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SENSOTRONIC

INTELIGENTNI SISTEM PRANJA

PROGRAM PRANJA CASA
U vecini sluCajeva €ase se peru u tracnim masinama

za pranje posuda i proto¢nim masinama za pranje
posuda sa korpama. Opcionalni program za pranje ¢asa
linije PREMAX optimalno prilagodava proces visokim
zahtevima pranja. U masini se automatski prepoznaju
Sifrirane korpe. Parametri pranja se odmah
prilagodavaju novim zahtevima. Patentirani El.’i'ﬁ. E_l_
program pranja ¢asa daje uvek savrseni Fe
rezultat pranja.

SENSO-ACTIVE SISTEM ZA STEDNJU RESURSA
Stepen zaprljanosti posuda i unos prljavstine u masinu
bitno utiCu na rezultat pranja. Prljavstina koja se Siri
negativno utic¢e kako na rezultat pranja, tako i na rezultat

ispiranja. Iz tog razloga su neizostavni moderni filterski
sistemi. U liniji PREMAX patentirani sistem za Stednju
resursa SENSO-ACTIVE ide jo$ jedan korak dalje. UtroSak
sveze vode se trajno odrzava na neophodnom minimumu.
U slu€aju veéeg unosa prljavstine u masinu, zahvaljujucu
inteligentnom senzoru za prepoznavanje prljavstine, do

tih se mesta dovodi veca koli¢ina sveze vode. Time se uz
najmanju prosecnu potrosnju vode potpuno automatski
obezbeduje visok kvalitet vode u rezervoaru.

INTENSIVEZ PROGRAM ZA PRANJE LONACA

U masini za pranje posuda se ¢esto pere i metalno
posude kao $to su lonci, tiganji i gastronorm posude.
Opcionalni, patentirani program pranja lonaca automatski
prepoznaje metalno posude i samostalno prilagodava
parametre pranja. Pomocéu posebnog detektora metala

u prilaznom podru¢ju masine inteligentno i optimalno

se prilagodavaju kako brzina prevozenja, tako i pritisak
vode, tako da se ispune i najvisi zahtevi po pitanju
rezultata pranja posuda. Zahvaljujuci programu za pranje

lonaca viSe nije neophodno da se to posude na masini
dodatno ru¢no Cisti.




TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUPA

PERMANENT-CLEAN

AUTOMATSKO UKLANJANJE PRLJAVSTINE

PERMANENT-CLEAN UKLANJANJE PRLJAVSTINE
* Nema Sirenja prljavstine u masini
» Prljavstina se aktivno iznosi iz zone
» Stalno visok kvalitet rastvora sredstva za pranje
* Smanjenje potrosnje vode, energije i hemikalija
» Sprecavanje novog punjenja dok masina radi
» Komforno odlaganje prljavstine po
zavrSetku ciklusa pranja

Visok unos prljavstine u zoni pretpranja masine za pranje
posuda retko se moze izbeci u uzurbanoj poslovnoj
svakodnevnici. To dovodi do prekomernog prljanja vode
pranja i ¢ini neophodnim ¢esto zamenjivanje vode u
rezervoaru. Osim toga to negativno utie i na otpadnu
vodu i separator masnoce. Sistemom za uklanjanje
prljavstine PERMANENT-CLEAN primenom posebno
efikasnog filterskog sistema sa posuda u zoni pretpranja
aktivno i automatski se uklanja gruba prljavstina. Ona
se u toj zoni stalno filtrira i pumpa u reSetkastu fioku
unutar masSine za pranje. Na taj nacin je zagarantovano
Cisto pretpranje posuda. Odatle se ostaci hrane mogu
jednostavno ukloniti na kraju celokupnog ciklusa pranja.

Time je dugotrajno i ometajuce praznjenje reSetkaste
korpe postalo izliSno. Sistem za uklanjanje prljavstine
PERMANENT-CLEAN uklanja prljavstinu iz procesa
¢iS¢enja pre nego Sto se njome ugrozi kvalitet vode, a
to rezultuje trajno visokim kvalitetom vode pranja. Kao
posledica toga se sniZzava potrebna koli¢ina deterdZenta
koji se mora dodavati tokom procesa pranja, a nema
potrebe ni za praznjenjem rezervoara pre nego $to

se kompletan ciklus pranja zavrsi. Troskovi rada se

time dodatno snizavaju. Time se dodatno
automatski rasterecuju otpadna voda i E#ﬁ" E_!
separator masnoce, Sto povoljno uti¢e i na il'i'f!' .
ocuvanije zivotne sredine. [=]ric®
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REZULTAT SUSENJA

ISPIRANJE PUMPOM

Bitni faktor pri susenju je temperatura posuda.

U konvencionalnim masinama za pranje posuda najviSa
temperatura postize se pri ispiranju svezom vodom.

Za zagrevanje posuda na raspolaganju se nalazi samo
velika kolicina potroSene sveze vode. Kod patentiranog
ispiranja pumpom linije PREMAX dodatno zagrejana
voda viSe puta cirkuliSe i zagreva posude. Vec¢a
zagrejanost posuda poboljSava efekat suSenja. Rezultat

suSenja je uz manji utroSak energije znacajno pobolj$an.

3DRY SUSENJE

Pri uobi¢ajenom susenju topao vazduh se duva

odozgo na posude. Vazduh se nekontrolisano odbija
odozdo uvis. Patentirano susenje 3DRY sprovodi
vazduh preko kanala i mlaznica i ciljano na posude
duva odozgo i sa strane. Specijalne vazduSne mlaznice
u fioci za suSenje kontrolisano sprovode veliku
zapreminu vazduha odozdo na posude. Susenje

3DRY i kod vecih Supljih predmeta kao Sto su Solje,
Cinije i CaSe postize besprekoran rezultat.

KOMFOR

PROTRONIC XL UPRAVLJACKA JEDINICA

U upravljackoj jedinici masine za pranje posuda

nalaze se sve vazne funkcije i informacije. Stoga je
neophodno brzo i jednostavno omoguciti operaterima
da svim komandnim opcijama mogu upravljati komforno
i jednoznacno. Velika i komforna upravljacka jedinica
PROTRONIC XL standardno se isporucuje u masinama
serije PREMAX FTPi, a opcionalno se isporucuje uz
modele FTNi. Na preglednom senzorskom
ekranu u boji upravljacka jedinica PROTRONIC XL
nudi inovativni koncept opsluzivanja. Na jednostavnom
i savremenom korisni¢kom interfejsu operateri se
snalaze brzo i intuitivno. Sve informacije i funkcije koje
su od znacaja za rad i higijenu, mogu se uociti jednim
pogledom na velikom senzorskom ekranu.

Pritom razliite korisniCke grupe imaju El.’ih. E_!
pristup raznim informacijama, zavisno od )
dodeljenog stepena ovlasc¢enja. [=]py

Dodatne inovativne funkcije ¢ine PROTRONIC XL
jedinstvenim:
* Precizna vizuelizacija pokazivaca
temperature i smetnji po zonama
» Automatsko vodenje dnevnika poslovanja
u skladu sa DIN normom
» Komforno €uvanje podataka u upravljackoj jedinici
» Sistem upravljanja porukama
» Vizuelizacija uputstva za rukovanje
» Direktna reprodukcija edukacionih video zapisa

Inovativna upravljacka jedinica PROTRONIC XL u svojoj
ergonomicnosti i kontroli higijene znatno nadmasuje
dosadasnje mogucnosti i osetno olakSava rukovanje,
dokumentovanije i kontrolu masine.




TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUPA

SMARTRONIC UPRAVLJACKA JEDINICA

Upravo u Spicevima mora biti omoguceno brzo i
sigurno upravljanje masinom. Rukovanje jednim
dugmetom SMARTRONIC objedinjuje bitne funkcije u
STARTER pokretacu: uklju€ivanje, pranje i iskljucivanje.
PokretaC u jasno razdvojenim bojama ukazuje na
trenutno radno stanje: zagrevanje, pranje, spremnost
za rad. Detalji se po potrebi mogu pozvati pritiskom

na dugme. Pogredno rukovanje i time izazvane

smetnje u radu praktiéno su onemoguceni.

DROP-IN SISTEM PRANJA
Jednostavno vadenje i sigurno umetanje sistema
pranja pomocu vodica.

KODIRANE RUKE ZA PRANJE | ISPIRANJE
Jasno oznacavanije ruku pranja i ispiranje sprec¢ava
zamenu prilikom umetanja.

KODIRANE ZAVESE

Jednostavno vadenje i umetanje. Jednoznacne
oznake na zavesama za pranje spreavaju zamenu
pri umetanju.

Skt (111}

PODRSKA

AUTO-CLEAN SISTEM SAMOCISCENJA
Higijena je najvazniji faktor pri radu s posudem i ostalim
predmetima koji se peru u masinama za pranje posuda. Iz
tog razloga i sama masina za pranje posuda mora redovno
i temeljno da se Cisti. To je neophodan, ali dosad i izrazito
mukotrpan, manuelni posao. Zahvaljujuéi patentiranom i
u tehnici pranja posuda Sirom sveta jedinstvenom sistemu
samocis¢enja AUTO-CLEAN tom fizickom radu je do$ao kraj.
Ova inovativna karakteristika, koja predstavlja standardnu
opremu u liniji PREMAX FTPi, a opcionalni dodatak u

FTNi liniji, obezbedjuje automatsko samo-ciscenje
masine. Posebne mlaznice za CiScenje rasporedene su
u masini tako da se unutradniji prostor Cisti u potpunosti.
Zahvaljujuci svom inovativnom dizajnu, ru€ice za pranje viSe
se ne moraju vaditi radi ¢iS¢enja. Revolucionarni sistem
AUTO-CLEAN osetno rastere¢uje osoblje. Uz primenu
prvog pravog sistema za samociScenje pritiskom na dugme
odrzavanje masine postalo je lakSe i komfornije
nego ikada ranije. To je higijena na najvisem El?ihu
nivou. Cid¢enje traénih masina za pranje posuda I :
jos nikad nije bilo tako jednostavno i brzo. [=]

KROKODIL-STIPALJKE

Najveca koli¢ina ostataka hrane nakuplja se na ulaznom
delu masine. Zakretni ulazni poklopac omogucuje dobru
dostupnost i jednostavno ¢iS¢enje. Mukotrpno odvajanje
i postavljanje oplate pripada proslosti.

ODVODNI NASTAVAK IZRADEN DUBOKIM IZVLACENJEM
Prljav&tina se preko udubljenja vodi do centralnog mesta i odatle
u ispust. Time se spre¢ava talozenje prljavstine u rezervoaru.

REZERVOAR U POTPUNOSTI IZRADEN
DUBOKIM IZVLACENJEM

Stranice i dno rezervoara predstavljaju jednu celinu
izradenu dubokim izvlacenjem, ¢ime je onemoguceno
taloZenje prljavstine. To su optimalni preduslovi za
jednostavno &iS¢enje i optimalnu higijenu.

KODIRANA POMOC ZA CISCENJE
Plavo oznacgeni elementi u masini pomazu operateru
da prepozna elemente koje treba o istiti. 12113



IZBOR MODULA

ZONE PRETPRANJA

FTNi FTNi | FTPi FTNi | FTPi FTNi | FTPi
L L L L
ez — /\ e 2 — le— 27 — le— 7 — A
| Yoy |
E L S E S
! ! ! ! ! ! ! J
L z L z L z L V4
1E 1.300 440 oL 1.400 440 1S 1.700 440 1E-S 2200 440
2E 1.600 740 1L 1.700 740 2S 2.000 740 2E-S 2500 740
3E 1.900 | 1.040 2L 2.000 1.040 3S 2.300 1.040 3E-S 2800 1.040
ZONE GLAVNOG PRANJA
FTNi | FTPi FTNi | FTPi FTNi FTPi
f[=— 900mm —= 1800 mm 2700 mm 1400 mm
[OIOIOIOIOF ] [eXeXeXeXele] [eXeXeXeXeXe] [eXeXeXeoXele) OOOOO W
[eNeXeXeYe) (eXeXeXe)e) [oXeXeXe)e] OOOO OOOOO
A A A A A A DA
! ! ! ! ! ! !
ZONE ISPIRANJA NEUTRALNE ZONE
FTNi | FTPi FTNi | FTPi FTNi | FTPi FTNi | FTPi
f=-500 mm-= f=—650 mm —| =— 900mm —=f{=500mm=f=— 900 mm —=| [=— 900mm —=}=500 mm={=—650 mm—=|
R R A N A A N R
1 i ! ! J ! !
ZONE SUSENJA
FTNi | FTPi FTNi | FTPi FTNi | FTPi 80— 1128 ]
f=——1100 mm ——{ 1400 mm |=—— 900mm — "61‘2" ‘7§0*
[0 [
i i
| !
A I —
—— 1470 | 1470 |
DL DS DSK i o
i i 150 t 150
f ]ﬂi_ees_. f 1]—1 013 |
L A L A
DL3 1.900 800 DS 4 2.200 800 Dimenzije FTNi | FTPi
DL 4 2.200 1.100 DS 5 2.500 1.100 Proto¢na $irina: 612 mm i 760 mm
DL5 2.500 1.400 DS 6 2.800 1.400 Proto¢na visina: 440 mm
DL6 2.800 1.700 DS 7 3.100 1.700




TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUDBA

KARAKTERISTIKE

PROFI-LINIJA PREMAX-LINIJA

MODELI FTNi FTPi

twinLINE ORGANIZACIJA PRANJA o (@)

EKONOMICNOST
50PERCENT Ispiranje svezom vodom -

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

TOP-TEMP Upravljanje energijom
LOW-CHEM Sistem $tednje sredstva za pranje
CLIMATE Sistem za ustedu energije
CLIMATE-PRO Sistem za ustedu energije

[
[ ]
[ ]
[ ]
(@)

OO0 e o

REZULTAT PRANJA

HOT-TEMP Pranje

TRI-RINSE Ispiranje
CONTACT-PLUS Sistem pranja
DIRECT Transportna traka

RO-L Uredaj na bazi povratne osmoze

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

O O e e
Ole e e |e@

INTELIGENTNI SISTEM PRANJA SENSOTRONIC
AQUA-ADAPT Upravljanje potroSnjom vode

SENSO-SPACE Prepoznavanje praznih pregrada (@)
BEST-START Kontrola sistema -

Program pranja ¢asa -

@)

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

SHINE Program pranja pribora za jelo - PREMAX-LINIJA EXCLUSIV
SENSO-ACTIVE Sistem za Stednju resursa -

INTENSIVE? Program za pranje lonaca -

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

(ORN BNoNNORN BN NN ]

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

PERMANENT-CLEAN UKLANJANJE PRLJAVSTINE | O

REZULTAT SUSENJA
Ispiranje pumpom -
3DRY Susenje ° )

PREMAX-LINIJA EXCLUSIV

KOMFOR

PROTRONIC XL Upravljacka jedinica
SMARTRONIC Upravlja¢ka jedinica
Drop-In Sistem pranja

Kodirane ruke pranja i ispiranja

Kodirane zavese

e ©¢ ¢ ¢ o O

Kodirana pomo¢ za €is¢enje

PODRSKA
AUTO-CLEAN Sistem samoci$éenja
Sistem pranja

Krokodil-stipaljke

Rezervoar u potpunosti izraden dubokim izvla¢enjem

® ¢ ¢ o O
® o o o | o

Resetkasta fioka na ulazu

® Sadrzano O Opcija — Nije sadrzano
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TEHNICKI PODACI

UCINAK PRANJA  BRZINA PROSECNA POTROSNJA ENERGIJE PREPORUCENI UKUPNA DOVOD  ODVOD
TANJIRA KRETANJA POTROSNJA ukWh®@ 1ZBOR MODELA DUZINA
TRAKE P! VODE &
(snaga prikljucka u kW)
sa sa
CLIMATE CLIMATE-PRO
prema sistemom sistemom
normi maksi- za ustedu za ustedu
DIN & malno u m/min ul/h energije energije umm umm umm
2230 2530 1,02 160 (23?7’35) na. FTNi 1-E-A-DL3 4600 440 800
FTNi 0-L-A-DL3 4.700 440 800
274 20,4 FTNi 0-L-A-DL4 5.000 440 1.100
2360 2770 11,08 160 (39,1) (29,1) FTNi 1-L-A-DL3 5000 740 800
FTNi 1-L-A-DL4 5.300 740 1.100
FTNi 1-S-A-DL3 5.000 440 800
25,7 20,8 FTNi 1-S-A-DL4 5.300 440 1.100
2.680 3.230 123 160 (36,7) (29,8) FTNi 2-S-A-DL4 5.600 740 1.100
FTNi 2-S-A-DL5 5.900 740 1.400
FTNi 1-S-A-DS4 5.300 440 800
25,7 20,8 FTNi 1-S-A-DS5 5.600 440 1.100
2.680 3.230 123 160 (36,7) (29,8) FTNi 2-S-A-DS5 5.900 740 1.100
FTNi 2-S-A-DS6 6.200 740 1.400
FTNi 1-E-S-A-DS5 6.100 440 1.100
25,7 20,8 FTNi 2-E-S-A-DS5 6.400 740 1.100
3.210 3.820 147 160 (36,7) (29,8) FTNi 2-E-S-A-DS6 6.700 740 1.400
FTNi 2-E-S-A-DS7 7.000 740 1.700
314 224 FTNi-2-S-A-A-DS5 6.800 740 1.100
3.640 5.190 1,67 180 (4‘;' 9) (32’ 0) FTNi-2-S-A-A-DS6 7.100 740 1.400
! ’ FTNi-2-S-A-A-DS7 7.400 740 1.700
314 224 FTNi-2-E-S-A-A-DS5 7.300 740 1.100
4.210 5.590 1,93 180 @ 4 9) (32’ 0) FTNi-2-E-S-A-A-DS6 7.600 740 1.400
’ ’ FTNi-2-E-S-A-A-DS7 7.900 740 1.700
372 250 FTNi 2-S-A-A-A-DS5 7.700 740 1.100
4.650 6.550 2,13 190 (5é 1) (35’ 7) FTNi 2-S-A-A-A-DS6 8.000 740 1.400
’ ’ FTNi 2-S-A-A-A-DS7 8.300 740 1.700
372 250 FTNi 2-E-S-A-A-A-DS5 | 8.200 740 1.100
5.190 7.200 2,38 190 (53' 1) (3é 7) FTNi 2-E-S-A-A-A-DS6 | 8.500 740 1.400
’ ’ FTNi 2-E-S-A-A-A-DS7 | 8.800 740 1.700




TRACNE MASINE ZA PRANJE POSUDBA

UCINAK PRANJA | BRZINA PROSECNA POTROSNJA ENERGIJE PREPORUCENI UKUPNA |[DOVOD |ODVOD
TANJIRA KRETANJA POTROSNJA |u kWh IZBOR MODELA DUZINA
TRAKE VODE
(snaga priklju¢ka u kW)
sa sa
CLIMATE CLIMATE-PRO
prema sistemom sistemom
normi maksi- za ustedu za ustedu
DIN &I malno u m/min ul/h energije energije umm umm umm
FTPi 0-L-A-DL3 4.700 440 800
23,4 16,6 FTPi 0-L-A-DL4 5.000 440 1.100
il Sl 1 e (39,0) (27,6) FTPi 1-L-A-DL3 5.000 740 800
FTPi 1-L-A-DL4 5.300 740 1.100
FTPi 0-L-A-DS4 5.000 440 800
23,4 16,6 FTPi 0-L-A-DS5 5.300 440 1.100
i AL ke e (39,0) (27,6) FTPi 1-L-A-DS4 5.300 740 800
FTPi 1-L-A-DS5 5.600 740 1.100
FTPi 1-S-A-DS4 5.300 440 800
23,8 17,0 FTPi 1-S-A-DS5 5.600 440 1.100
S S D el (39.7) (28,3) FTPi 2-S-A-DS5 5900 | 740 1.100
FTPi 2-S-A-DS6 6.200 740 1.400
FTPi 1-E-S-A-DS5 6.100 440 1.100
23,8 17,0 FTPi 2-E-S-A-DS5 6.400 740 1.100
el S50 ke Il (39,7) (28,3) FTPi 2-E-S-A-DS6 6.700 740 1.400
FTPi 2-E-S-A-DS7 7.000 740 1.700
288 247 FTPi 2-S-D-A-DS5 6.400 740 1.100
4.100 5.590 1,88 150 ( 47’ 9) @ 1 1) FTPi 2-S-D-A-DS6 6.700 740 1.400
’ ’ FTPi 2-S-D-A-DS7 7.000 740 1.700
305 246 FTPi 2-S-A-A-DS5 6.800 740 1.100
5.020 7.200 2,30 160 (56 9) ( 41' 0) FTPi 2-S-A-A-DS6 7.100 740 1.400
’ ’ FTPi 2-S-A-A-DS7 7.400 740 1.700

Sve vrednosti za masine sa proto¢nom $irinom od 612 mm.

"1 Navedena potro$nja sveze vode pri optimalnim uslovima i kod PREMAX modela
uz primenu modula SENSOTRONIC (moguce druge specificne vrednosti)

(21 Prosek za dati primer kompleta posuda i nacin rada.

131 Prema higijenskom rezultatu DIN SPEC 10534
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\ HOBART’

EKONOMICNOST

ONOG TRENUTKA KADA
PRVA MASINA BUDE ZAISTA
U STANJU DA PERE POSUBE
BEZ VODE — BICE TO MASINA
MARKE HOBART,

KOMPANIJA

HOBART je vodece preduzecée na svetskom trzistu

za tehniku industrijskog pranja posuda i renomirani
proizvodac opreme za kuvanje i pripremu hrane,
hladenje i klimatizaciju. Osnovana 1897. godine

u mestu Troj, Ohajo, HOBART danas Sirom sveta
zaposljava viSe od 6.900 saradnika. Na proizvodnoj
lokaciji Ofenburg, Nemacka, HOBART razvija, proizvodi
i internacionalno distribuira opremu za pranje posuda.
Medunarodne gastronomske i hotelijerske kompanije,
velike kuhinje, pekare i mesare, supermarketi,
vazduhoplovne kompanije i krstarice uzdaju se u nase

inovativne proizvode, koji su vodeci na trzistu na polju
ekonomicnosti i ekologije.




NASA VIZIJA - PRANJE POSUDA BEZ VODE

Rezultati intenzivnog istrazivanja trzista pokazuju

da nasi kupci o€ekuju tehniku pranja posuda, koja
objedinjuje maksimalnu ekonomi¢nost i optimalnu
snagu. OrijentiSemo se prema tim zahtevima, a oni
predstavljaju temelj nase vizije ,pranja posuda bez
vode“. Ta vizija je na$ neprestani podsticaj da uvek
iznova idemo novim putevima, da sve vise smanjujemo
potroSnju vode, energije i hemikalija. Inovativnim
vrhunskim postignu¢ima Zelimo, korak po korak, biti blizi
postavljenom cilju. A ve¢ sada znamo da onog trenutka
kada prva maSina bude zaista u stanju da pere posude
bez vode, bice to masina marke HOBART.

e

NAS FOKUS
INOVATIVNOST - EKONOMIENOST - EKOLOGIJA

To je naSa maksima. Biti inovativan za nas znadci
tehnolo$ki uvek iznova postavljati nova merila, zajedno
sa istinskom dodatom vrednosti za kupce. To nam
omogucuju tehnoloski centar u vlasnistvu koncerna kao
i inovacioni centar za tehniku pranja posuda u nasem
sedistu u Nemackoj. Fokusiranom inovacionom snagom
ovde nastaju krajnje efikasni proizvodi, koji uvek iznova
potvrduju nasu poziciju tehnoloSkog predvodnika. Biti
ekonomican za nas znaci postavljati merila u odnosu na
najnize troSkove rada i potrosnju resursa i neprestano
revolucionirati trziSte. Delovati ekoloski za nas znaci
odgovorno postupati sa resursima uz oslanjanje na
postojanu energetsku politiku. To se ne odnosi samo na
krajnje proizvode, ve¢ sveobuhvatno na sva podrucja

poslovanja nase kompanije, poput nabavke i proizvodnje.




LAND/OSTERREICH
GMBH

sch-StraBe 17 | 77656 Offenburg
49(0)781.600:0 | Fax: +49(0)781.600-23 19
obart.de | www.hobart.de

@ Werkskundendienst 0180.345 62 58

QERVIEE  6coroich 082024 05 99

entraler Verkauf 0180.300 00 68

~ GEHRIG GROUP AG

~ Baulerwisenstrasse 1 | 8152 Glattbrugg
Tel.: +41(0)43.211 56-56

Fax: +41(0)43.211 56-99
info@gehriggroup.ch

- www.gehriggroup.ch

FRANCE

== COMPAGNIE HOBART

ZI PARIS EST - Allée du ler Mai - B.P. 68
- 77312 MARNE LA VALLEE Cedex 2

- Téléphone: +33(0)1 64 11 60 00

Fax: +33(0)1 64 11 60 01
contact@hobart.fr

www.hobart.fr

UNITED KINGDOM

HOBART UK

Southgate Way | Orton Southgate
Peterborough | PE2 6GN

Phone: +44(0)844 888 7777
customer.support@hobartuk.com
www.hobartuk.com

BELGIUM

HOBART FOSTER BELGIUM
Industriestraat 6 | 1910 Kampenhout
Phone: +32(0)16 60 60 40

Fax: +32 (0)16 60 59 88
sales@hobart.be

www.hobart.be

Die Angaben in diesem Prospekt beruhen auf dem Stand 07/2015. Technische Anderungen oder Anderungen der Ausfiihrung bleiben vorbehalten.
The details given in this brochure are correct as of 07/2015. We reserve the right to technical or design modifications.

Document non contractuel. Les indications de ce prospectus sont conformes a la mise a jour de 07/2015. Nous nous réservons le droit de modifier
les données ou les configurations techniques de nos machines.

NEDERLAND
HOBART NEDERLAND B.V.

Pompmolenlaan 12 | 3447GK Woerden

Tel.: +31(0)348.46 26 26
Fax: +31(0)34843 01 17
info@hobart.nl
www.hobart.nl

NORGE
HOBART NORGE

Gamle Drammensvei 120 | 1363 H@VIK

Tel.: +47(0)67 10 98 00
Fax: +47(0)67 10 98 01
post@hobart.no
www.hobart.no

SVERIGE

HOBART SCANDINAVIA APS
Box 2101 | 196 02 Kungsangen
Tel.: +46(0)8 584 50 920

Fax: +46(0)8 584 50 929
info@hobart.se

www.hobart.se

DANMARK

HOBART SCANDINAVIA APS
Handveerkerbyen 27 | 2670 Greve
Tel.: +45(0)43 90 50 12

Fax: +45(0)43 90 50 02
post@hobart.dk

www.hobart.dk

AUSTRALIA
HOBART FOOD EQUIPMENT

Unit 1 / 2 Picken Street | Silverwater NSW | 2128

Tel.: +61(0)2 9714 0200
Fax: +61(0)2 9714 0242
www.hobartfood.com.au

Songpa-g|
Phone: +82(0)2 34
Fax: +82(0)2 34
contact@hobart.cc
www.hobart.co.kr e

JAPAN
HOBART (JAPAN) K.K. —-::- 3
Suzunaka Building Omori -E.' 25
6-16-16 Minami-Oi | Shinag'aw _-; g
Phone: +81(0)3 5767 8670 :
Fax: +81(0)3 57678675
info@hobart.co.jp
www.hobart.co.jp

SINGAPORE -
HOBART INTERNATIONAL (S) PTE LTD
158 | Kallang Way | #06-03/05 r
Singapore 349245 =
Phone: +65(0)6846 7117

Fax: +65(0)6846 0991
enquiry@hobart.com.sg
www.hobart.com.sg

-
THAILAND 05
HOBART (THAILAND) -
889 Thai CC building | 31st Floor | Room no. 311 :
South Sathorn Rd. | Yannawa | Sathorn ~ S
Bangkok 10120 a L

Phone: +66(0)2-675-6279 | Fax: +66(0)26756280
enquiry@hobartthailand.com | www.hobartthailand.com . =

OTHER COUNTRIES
HOBART GMBH

Phone: +49(0)781.600-28 20 =
Fax: +49(0)781.600-28 19
info-export@hobart.de

www.hobart-export.com
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